Hit & Miss Engine SAIC1-17 "Gromit"

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Wange Vorderseite, Aluminium (1X)

Ruickseite spiegelbildlich, sonst identisch anfertigen.

Dazu die 8mm Ausfrasungen auf der entgegengesetzten Seite der Wange

anbringen. (Pos 1 und 2)
Ausnahme:

- Innere Gewinde & Bohrungen (2 X M2, 3 X M3, 1X @10.0) entfallen.

- @6, 90° Senkung entféllt.

Idealerweise die Bohrung fiir die Kurbelwelle in beide Wangen in einer Aufspannung

fertigen, um maximale Rechtwinkligkeit zum Zylinder zu erreichen.

Wange Kurbelwellenseite, Aluminium (1X)

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Zylinder, Stahl oder Grauguss (1X)

Innenmaf auf Kolben einpassen
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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?6.0mm als Presspassung (UbermaRpassung) in
Pos 1 und 2 fertigen.

@3.0mm Bohrungen in den Fuhrungen erst nach
dem Einpressen in Zylinderkopf einbringen, und
zwar zusammen mit der Anfertigung der
Ventilsitze in einer Aufspannung!
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Pleullager Kolbenseite, Bronze (1X)

In Pleul einpressen

Pleullager Kurbelseite, Bronze (2X)
In Pleul einkleben (Buchsen&Lagerkleber)
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Pleul, Aluminium (1X)

Zwei identische Teile in einer Aufspannung
fertigen!

- @14mm Stab halbieren

- Flachen planfréasen.

- Weich zusammenl6ten

- AuRen- und Innendurchmesser fertigen.
- Entloten, saubern.
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Abstandshalter vorne, Messing (1X)
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Lagerklemmung, Aluminium (2X)

Abstandshalter hinten, Messing (1X)

Kugellager (2X)

Stephan Asmus, Germany
Blese Zelc nung unZ lann enthaltene Knga[ en sind ohne f;ewé r.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Schwungrad Rickseite, Stahl (1X) Schwungrad Vorderseite, Stahl, (1X)

Abmafe wie Schwungrad Rickseite
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Stifte fir Federn, Stahl (4X)

Einkleben in Gewichte mit Buchsen&Lagerkleber
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Reglerhiilse, Messing (1X)

Stephan Asmus, Germany
Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Mit M3 Innensechskant-
Schraube am Hebelarm
Langloch befestigen
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Hebelarm Lager, Messing (1X)

Einloten mit Weichlot

in Hebelarm

Sichern im Lager

mit Federstahlring 3,2mm

Hebelarm Achse, Messing (1X)

Hebelarm Mitnahmestift, Messing (1X)
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Kontaktzunge, Federstahlblech (1X)

Kontaktzunge unter Verwendung von 2X
Isolatorscheiben

mit Nylonschrauben M3 X 5mm an
Unterbrecherkontakt-

Korper festschrauben
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Mit Holzschraube 2mm an
Kontaktzunge festschrauben

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Stephan Asmus, Germany
Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Alle Teile mit Silberlot hart zusammenloten.

Dichtung aus temperaturfestem Dichtpapier entsprechend der
Dimensionen des Flansches anfertigen.

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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einpressen/kleben
3) Isolator in Hiilse einschieben

und verschrauben, Lotfahne
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099

Feder Minuspol, Federstahl (1X)

Stephan Asmus, Germany
Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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CDI Zindung

HV zur Ziindkerze

22.33p
min. 5kV
(extern beschalten, nicht auf Platine)

(10kV Blitzréhren-Ziindtrafo, z.B. Conrad 542381)

R4 R5
1k 1k ca. 250V-300V (Leerlauf)
T2
BC307
D3 L c5
}1:{510R TR1 BA159 150n / 630V MKP oder FKP
N ° |
o A C4 22n !
W1 w3
THY1
o+ L MCR106-8
Batterie R6 R7
’ _ R2 10k 10k
2k2
D2 L 4 L o7 ® *—@
1N4148 R3 1k 1N4007
C1
470u >
?
©
D1 3
N4148 100n g
BC337-40 =
¢ L 4 L 4
NN N
Control Points
v Ziindung erfolgt beim SchlieBen des Kontaktes gegen Masse!
—
—
ext. LED rt.
low current

THY1
MCR106-8
T1,T2
K
A G /ﬁ
EB &

Hinweis zu TR1:
Im Prototyp kam ein Trafo aus einem alten Blitzgerat zum Einsatz, Daten
weitgehend unbekannt.

Fir den Nachbau funktioniert ein Trafo wie folgt:

Ferrit Schalenkern 18mm

(Ferritkern EE16 oder EE20 sollte ebenfalls funktionieren)
Luftspalt 0,4-0,5 mm

Primar (W2) 20W CuL0.3

Feedback (W1) 6W CuLO0.1

Sekundar (W3) ca. 400..450W CuLO0.1

1-Kammer Spulenkérper ist ausreichend.

W3 innen wickeln, zuletzt mit Isolierfolie umwickeln.
AnschlieBend W1+W2 aufbringen.

D2, C3 und R3 sind optional, wenn eine LED Kontrolle gewlinscht ist.
Diese Schaltung funktioniert in der angegebenen Dimensionierung bis ca. 30Hz

Also nur fur recht langsam drehende Motoren geeignet.
4-Takt bis ca. 3600 U/min
2-Takt bis ca. 1800 U/min

Bei Verwendung einer anderen Zindspule sind deutlich hohere Frequenzen
erreichbar.

Gut verwendbar z.B. ,MP02“ von ,,TEC* oder entsprechender Nachbau.
Zundspulen fur herkémmliche Kontaktziindungen sind nicht geeignet!

Stephan Asmus, Germany
Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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