Timing

ﬁ 2-Stroke Engine SAIC3-20 "Shira"

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
+ Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
Zeichnung
‘ Transfer: 117°' 2-stroke engine "Shira"
http://www.sasmus.de/werkstatt/metall/saic3-20/saic3-20.html ?J?g:rsi cht
Exhaust: 160° Alle Rechte vorbehalten - Verwendung ausschlieRlich fiir private, nicht-kommerzielle Zwecke gestattet. ="
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Grundplatte & Motorstander
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Kurbelgehduse
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil
Zylinderkopf, Zylinder, Kolben

Version 1.0 _
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Kurbelwellenlager & Deckel
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Kurbelwelle & Pleuel
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Schwungrad & Starter
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Unterbrecher
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Geblase (1)
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Naben/Fligel-Konstruktion weich einléten, anschlieBend auf Breite 10mm drehen Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.,
Lifterriemen, Gummi (1X)

Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung
2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Gebldse-2
Version 1.0
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Auspuff

Version 1.0
06.09.2020
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung
2-stroke engine "Shira"
Bauteil
Vergaser - 1
Version 1.0
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung
4-stroke "Elli"
Bauteil

Vergaser - 2
Version 1.0

08.09.2020 | MaBstab 1:1 |B|att 13/17




@22.0
d

32.0

Endkappe Fensterseite, Messing (1X)
In Hauptrohr weich einléten

M3

e C)
0 =
Q

5.0

Befestigungsflansch, Messing (2X)

An Hauptrohr Pos 1+2 weich anloten

10.0 500
Hauptrohr, Messing (1X)
o Z(2:1)
> -
/7.9
_ Yoyl
1.0
o o‘x‘
g' _ o~
8 f | |20 2
i i 4.0

8.0

Bolzen, Stahl (2X)

Q
©

-I_®
T

M6

@10.0
—

aln
oflo

Einflllstutzen, Messing (1X)
In Hauptrohr weich einléten

M3, 5mm tief

24.0

(.

10.0

Tankstander, Aluminium (2X)

_ﬂ . H‘

Endkappe, Messing (1X)
Auf Hauptrohr weich anléten

13.0

3.0 W ®
8.0

Tankverschluss, Messing (1X)

Sichtfenster, Glas (1X)
In Endkappe einkleben (Epoxydharz-Kleber)

Entnahmerohr, Messing (1X)

In Hauptrohr weich einléten

M3, 5mm tief

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Tank

Version 1.0
29.03.2020
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Zindkerze

Version 1.
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Batteriekasten

Version 1.
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CDI Ziindung

R4 R5
1k 1k ca. 250V-300V (Leerlauf)
T2
BC307

C5
150n / 630V MKP oder FKP

R1 D3
150R TR1 BA159
N
° L1
W1 - w3
+ ) o
Batterie

D2
1N4148

R3 4k7

D1
1N4148
BC337-40

r—
c4 22n ST1
THY1
MCR106-8
rRe [ |Rr7
10k | | 10K sT2
A A4 A C
D4 ~

1N4007

(Motor-Masse)

r
Control

7

n n
Points
Ziindung erfolgt beim SchlieBen des Kontaktes gegen Masse!

—
—

ext. LED rt.
low current

HV zur Ziindkerze

THY1
MCR106-8
T1,T2
K
A G /ﬁ

Hinweis zu TR1:

Ferrit Schalenkern 18mm

(Ferritkern EE16 oder EE20 sollte ebenfalls funktionieren)
Luftspalt 0,4-0,5 mm

Primar (W2) 20W CuL0.3

Feedback (W1) 10W CuLO.1

Sekundar (W3) 400W CuL0.1

1-Kammer Spulenkérper ist ausreichend.

W3 innen wickeln, zuletzt mit Isolierfolie umwickeln.
AnschlieBend W1+W2 aufbringen.

D2, C3 und R3 sind optional, wenn eine LED Kontrolle gewlinscht ist.

Diese Schaltung funktioniert in der angegebenen Dimensionierung bis ca. 100Hz

4-Takt bis ca. 12000 U/min
2-Takt bis ca. 6000 U/min

Als Zuindspule ist z.B. ,MPO2“ von ,TEC“ oder entsprechender Nachbau geeignet.

Zundspulen fur herkémmliche Kontaktziindungen sind nicht geeignet!

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

2-stroke engine "Shira"

Bauteil

Ignition System
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